Besondere Lernleistung (BELL)

Integration einer taktilen Werkzeugerfassung

Um insbesondere den geometrischen
Anforderungen an Mikrobauteile oder
Funktionsflachen gerecht zu werden, ist
die genaue Kenntnis der Lage von
Werkzeug und Werkstuck zueinander
erforderlich. Hierfur existieren verschiede-
ne Losungen, wie beispielsweise die
Erfassung rotierender Fras- und Bohr-
werkzeuge mittels Laserschranke. Diese
ist jedoch nicht fur alle Werkzeuggrofien
nutzbar. In Drehmaschinen besteht
daruber hinaus nahezu keine Mdglichkeit,
die Position im Mikrometerbereich zu
erfassen. Fur die an der Professur
Mikrofertigungstechnik vorhandenen Ma-
schinen wird daher eine einheitliche
Loésung angestrebt. Hierfir soll ein
moglichst einfaches Konzept auf der
Basis einer taktilen Erfassung der
Werkzeuge umgesetzt werden.

Folgende Arbeiten sind vorgesehen:

Tastsystem fiir Prazisionswerkzeuge
(Bildquelle: https://www.form-werk-

zeug.de/a/fachartikel/werkzeugzustand-
im-griff-115636)

¢ Anforderungsdefinition fur vorhandene Maschinen

e Marktrecherche (und Beschaffung)

¢ Integration sowohl in Prazisionsdrehmaschine als auch Hochprazisions-

bearbeitungszentrum

e Funktionstest mit ausgewahlten, relevanten Werkzeugtypen
e Bewertung anhand festgelegter Zielkriterien
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