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Imple ' Iner Momenten-
euerung am Versuchsstand

, Schubkurbel:i -

Grundgedanke

zeitlich veranderliches Massentragheitsmoment des
ungleichmanig Ubersetzenden Getriebes fuhrt zu
erheblichen Schwankungen im Antriebsmoment

Verschlechterung der Regelgiite

Verbesserung des Schleppfehlers und der
gerforderten Abtriebsbewegung durch die
Aufschaltung eines im Voraus berechneten
Vorsteuerdrenmoment auf den Momentenregler

Umsetzung

Berechnung des Vorsteuermoments (in
Abhangigkeit der Antriebsdrehzahl) aus der Summe
der auf den Antrieb zurlckwirkenden Massekréafte
und des zur Beschleunigung der Eigendrehtragheit
benotigten Motormoments

Programmierung der Momentenvorsteuerung in
SIMOTION SCOUT

Simulation des gesamten Versuchsaufbaus in ITI
SimulationX
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Ergebnis

deutliche Verbesserung der Regelglte und
der geforderten Abtriebsbewegung

I
Michael Walther

Regelstrategien fur Antriebe an Koppelgetrieben

Realisi Mischen

scheibentauschs wahrend des
laufenden BetM

Grundgedanke

Austausch der Sollwertvorgabe (Kurvenscheibe) am
Verstellantrieb wéhrend des laufenden Betriebs

Grundlage fur Algorithmus zur Korrektur der
Abtriebsbewegung am elastisch gelagerten und mit
Spiel behafteten Abtriebsschieber

Moglichkeit der Uberwachung und Bedienung tiber
externes Programmsystem

Umsetzung

Inbetriebnahme der Sensormodule SIEMENS
SMC 30 zur Istwertgewinnung Uber die Steuerung

Erzeugung der Kurvenscheibensollwerte sowie
Ausfuihrung des Kurvenscheibentauschs tber
LabView

Implementierung des Sollwertwechsels in SIMOTION
SCOUT

Kopplung zwischen LabView und SIEMENS
Steuerung tber OPC-Server

Steuerung — Versuchsstand LabView

- Programmiering der - Berechnung
Sollwertumschaltung Kurvenscheibensolwerte

- Bereitstellung der Daten zur - Bedienung Yersuchsstand
Visualisierung - Darstellung Signalverlaufe

Prozessgrilken, globale
ariable
opc-%w%

Kurvenscheibensolwerte, Benutzer-
eingaben (Drehzahl, Start Kurven-
scheibentausch usw.)

Ergebnis

Grundgerist zur Istwertgewinnung,
Sollwerterzeugung und zur Realisierung des
Kurvenscheibenaustausches

Bedienoberflache des Versuchsstandes in
LabView
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Kennwertkreise®

Grundgedanke

Entwicklung eines Schemas zur Darstellung
aussagekréaftiger Parameter einerseits der
Bewegungsgesetze und andererseits der Antriebe
eines Servoantriebssystems

Ermittlung eines optimalen Bewegungsgesetzes
Aussagen zur Antriebsauslegung

Umsetzung

Ermittlung der zur Darstellung benétigten Parameter
der Bewegungsgesetze (VDI Norm 2143) und
wichtiger Antriebsparameter (VDI Richtlinien-
ausschuss)

Normierung der einzelnen Parameter zumeist auf die
durch das Antriebssystem vorgegeben Grenzen

Erstellung eines Normierten Kennwertkreises durch
Messungen am Beispiel des Versuchsstandes
~Schubkurbel”

Ergebnis

Aussagen und vergleichende Betrachtungen zur Gite
einzelner Bewegungsfunktion bei gleichzeitiger
Beurteilung der Antriebbelastung und —ausnutzung

Mdglichkeit der Anwendung der Methode aus der
Simulation heraus
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