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Entwicklung eines Warenabzugs zur Herstellung stark unebener Geotextilien mittels Wirktechnik

téo Hintergrund Technologische Herausforderung Ziel der Arbeit
S * Klimawandel — Zunahme von Starkregen < Neues Geotextil: Grobes Gitter mit » Untersuchung bestehender Warenabziige
< — erhdhte Erosion an Béschungen. Naturfaserschussstrang. + Entwicklung eines neuen Warenabzugs,
k7% + Geotextilien als nachhaltige Losung zur + Konventionelle Warenabzilige ungeeignet der den Anforderungen des neuartigen
,S Stabilisierung von Hangen. wegen variierender Gitterdicke. Geotextils gerecht wird.
Stand der Technik Anforderungsliste
Warenabzug: Kernanforderungen an den Warenabzug:
* Walzenabzug: Flexibel, aber bei stark variierenden Materialdicken problematisch. N [ A Anforderungen Min | Sol | Hoch. | En.
'g o1 |F Grol!ederAnlag‘::eomeme
P GCJ + Bandabzug: Geeignet fiir gleichméaRige Materialien, st6f3t bei unregelméRigen Dicken an Biste o | o
Q0 oo Grenzen. P 2 | o
Q c 02 |F | Hauptabmessungen der Matte:
= D Breite 2 m
S @ Aktive Patente: o » 0 | -
E S« Materialdicken-An passung: Patente wie CN102704183B und CN216403298U setzen ponseonimin . :
= wg bewegliche Walzen ein, um unterschiedliche Dicken zu verarbeiten. s B P B s
g < 03 |F | Geschwindi kelllzie:emw:::abzu s 5 m/min
'= © -+ Spannungsregulierung: Patente wie CN115948845A fokussieren auf prazise e
S = Materialspannung, um Materialien sicher und konstant zu fuhren. T [reemmeeomimbnmey >
2 Diese Anforderungen sind entscheidend

» Die aktiven Patente sind bei Materialien mit starken Dickenunterschieden und strukturellen  flr die Entwicklung eines passenden
UnregelmafRigkeiten nicht anwendbar. Warenabzugs.
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V1: Abzugseinrichtung mit Stiften V2: Abzugseinrichtung mit Platten

V3: Zugmittelgetriebe mit Mithehmern

Schiene mit Greifer
Klemmen Linearachse

Methodik &
Konstruktion

IR = Die Variante 3 (V3) wurde als die beste
N— B T Lésung gewahlt:
Fe— g [ - Einfache Struktur

Positionierungsungenauigkeiten
Geringe Belastung der Matte

(a) Seitenansicht

‘ * Tolerant gegeniber

V4: Linearachsen mit Klemmen vs: portalrahmen mit Parallelgreifer

Konstruktionsschritte
Auswahl des geeigneten
Forderertyps und Kettentyps, um
Material sicher zu transportieren.
Positionierung der
Verbindungselemente und
Mitnehmer fur effiziente
Materialfihrung.

Entwurf der Kettenflihrungsschiene
und Spannvorrichtung, um
konstante Spannung zu
gewabhrleisten.

Konstruktive Auslegung der
Kettenrader zur Unterstiitzung der
stabilen Bewegung.

Wabhl der Antriebseinheit und
Konstruktion des Gestells, um
Robustheit und Effizienz zu sichern.

Finale Konstruktion Zusammenfassung & Ausblick

3D-Modellvisualisierung: Zusammenfassung:

Ausblick:

Ergebnisse

Industriezweige.

+ Kettenférderer mit Mithehmern: Speziell flr grobe, inhomogene
Naturfasergeotextilien entwickelt.

» Prazise Analyse der mechanischen Eigenschaften von
Heufasern (Zugfestigkeit, Reibungskoeffizient) zur
Feinoptimierung der Mitnehmergeometrie.

* Abstimmung des Warenabzugs auf die neu entwickelte
Wirkmaschine (H6he, Neigung, Geschwindigkeit).

» Erweiterte Tests: Langzeitbelastung und dynamische Stabilitat.

* Adaption des Systems flir andere Naturfasermaterialien oder

Weitere InNformationen unter WWW.TU-CHEMNITZ.DE/MB/MHT
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