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Thema:

Binotsch

Werkzeugdeformation beim Schmieden

Arbeitsschwerpunkte:

Prozesskette der Werkzeugkorrektur

Auswahl geeigneter Beispielbauteile/ -werkzeuge

Untersuchung von Losungswegen zur Korrektur der elastischen

Ist-Zustandsanalyse bei der bisherigen Werkzeugkorrektur

(Auslegung, Simulation, Korrektur, experimentelle Untersuchung,...)

zeugkorrektur

- Datentransfer CAD/FEM

- Visualisierung (Soll/Ist-Vergleich
der Werkzeuggeometrie) und

- Interpretation der Simulations-
ergebnisse

- Bertiicksichtigung der Einfluss-

Ermittlung weiterer prinzipieller Vorgehensweisen zur Bertcksichtigung der Werk-
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e Bewertung der einzelnen Losungswege
hinsichtlich:
- Zeitaufwand,
- Hardware/Softwarevoraussetzung,
- notwendiges Know-how,
- Kosten
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