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Erfassung der Temperatur an der Werkzeugschneide mittels eines
in einer Wendeschneidplatte integrierten Temperatursensors

Der Vergitungsstahl 42CrMo4 kommt wegen
seiner hohen statischen und dynamischen
Festigkeit sowie Zahigkeit bei hoch belasteten
Antriebskomponenten von Kraftfahrzeugen,
beispielsweise Pleuelstangen und Kurbelwellen,
zum Einsatz.

Zur Reduzierung der Reibung und des
VerschleiRes werden die Funktionsflachen dieser _
Antriebskomponenten  meist  gehéartet. Um Hartdrehen einer Versuchsprobe
energieeffeizient zu fertigen, wird das Schleifen aus 42CrMo4 mit 58 HRC

durch Hartdrehen (trocken) als Endbearbeitungsvorgang ersetzt. Dies kann zu einer
starken thermischen Belastung der Werkstickrandschicht fihren, welche zu
Verdnderungen des martensitischen Grundgefiiges in Form von Neuhartungen
verursacht.

Ziel dieser Arbeit ist es, ein Messverfahren zur Erfassung der Temperatur am
Werkzeug durch einen in der Wendeschneidplatte integrierten Temperatursensor zu
realisieren. Die Wendeschneidplatte wird auf eine definierte Temperatur erhitzt und
dabei der Temperaturverlauf des Temperatursensors aufgezeichtet. Anschlielend
wird ein Soll-Ist-Diagramm zur Temperaturmessung fir dieses Verfahren erstellt. Um
die Reproduzierbarkeit und Genauigkeit des Messverfahrens zu gewahrleisten,
sollen unterschiedliche Methoden zur Intergration des Sensors bertcksichtigt
werden.

Folgende Arbeiten sind vorgesehen:

o Literaturrecherche zum Stand der Technik und Forschung zur Erfassung der
Temperatur an der Werkzeugschneide bei der spanenden Bearbeitung

* Auswahl geeigneter Temperatursensoren

« Entwicklung von Konzepten zur Integration des Sensors in Wendeschneidplatten

* Realisierung des erforderlichen Messaufbaus

» Kalibrierung des Messsystems

* Test des Messsystems beim Hartdrehen
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