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Energie- und kosteneffiziente Erzeugung definierter 
Oberflächenrauheiten bei der Drehbearbeitung hochfester 
Aluminiumwerkstoffe 
 
Hochfeste Aluminiumwerkstoffe gewinnen aufgrund ihrer geringen Dichte und 
vergleichs¬weise guten Korrosionsbeständigkeit zunehmend an Bedeutung für 
Leichtbaukonstruktionen. Der Einsatz dieser Werkstoffe in Form von Massivbauteilen 
erfordert trotz verbesserter Um-formverfahren meist eine spanende Endbearbeitung. Dabei 
sind oftmals andere Schneid¬stoffe und Parameter als bei der Zerspanung von Stählen 
erforderlich. Die vermehrte Ver¬wendung von Diamantschneidstoffen sowie die Nutzung 
neuer Technologien bei der Werk¬zeugherstellung haben zu einer großen Vielfalt an 
kommerziell erhältlichen Diamant-bestückten Wendeschneidplatten geführt.  
 
Während bei der Gestaltung der Fertigungsprozesse neben technologischen 
Gesichtspunkten bisher Kostenaspekte im Vordergrund standen, muss sich die Produktion 
zukünftig ver¬stärkt an ihrer Energieeffizienz orientieren.  
 
Ausgehend von einer Definition typischerweise geforderter Oberflächenrauheiten bei der 
Endbearbeitung sollen umfangreiche Untersuchungen zur Drehbearbeitung hochfester Alu-
miniumlegierungen unter Berücksichtigung des Energiebedarfs und der Kosten durchgeführt 
werden. Ziel der Diplomarbeit ist die Ableitung von Regeln für eine energie- und 
kosteneffi¬ziente Prozessgestaltung beim Drehen dieser Werkstoffe. 
 
Folgende Arbeiten sind vorgesehen: 
 
 Darstellung des Standes der Technik und Forschung zur Drehbearbeitung hochfester 

Aluminiumlegierungen 

 Definition von Zielrauheiten 

 Analyse wesentlicher Einflussparameter und Kostenstrukturen 

 Systematische Versuchsplanung 

 Auswahl von hochfesten Aluminiumwerkstoffen 

 Festlegung der Probengeometrie(n) 

 Auswahl geeigneter Werkzeuge (Schneidstoff, Geometrie) und Bearbeitungsparameter 

 Probenvorbereitung 

 Versuchsdurchführung mit gleichzeitiger Leistungs- und Krafterfassung 

  Auswertung der Versuche 

 Bewertung der Probenoberflächen 

 Bestimmung der Kraftkomponenten und des (spezifischen) Energieaufwandes 

 Berechnung und Vergleich der Fertigungskosten 

 Ableitung von Regeln für eine energie- und kosteneffiziente Drehbearbeitung hochfester 
Aluminiumlegierungen 

 Erarbeitung von Ansätzen für weitergehende Untersuchungen 
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